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2. Oferta szkolen fachowych
2.1 Automatyka

2.1.1 Kleszcze serwopneumatyczne z ukladem SMC

Tresci szkolenia:
o Opis systemu Air Servo
= Zakres stosowania
® Cechy
© Struktura systemu SERVO-P
= Schemat obwodu SERVQO-P
© Przeglad elementéw
= Pakiet SERVO-P XT581-SP- -PR-E
o Czgéci i opis XT581-SP- -PR-E
¢ Schemat obwodu pneumatycznego pakietu SERVO-P
® Kod zaméwieniowy pakietu SERVO-P
= Sitownik SERVO-P
¢ Opis sitownika SERVO-P z kodem zamdwienia
¢ Schemat obwodu sitownika SERVO-P
¢ Funkcja zaworéw odcinajacych zintegrowanych z sitownikiem SERVO-P
¢ Przetgczanie statusu zaworéw wylotowych i odcinajacych zintegrowanych z sitownikiem
SERVO-P
= Sitownik wyréwnawczy
¢ Opis sitownika wyréwnawczego z kodem zaméwienia
© Instalacja i procedura ustawien wstgpnych
= Procedura ustawieri wstepnych
© Montaz
= Montaz pakietu SERVO-P
¢ Montowanie plyty montazowej z listwa interfejsu przewodéw pneumatycznych.
¢ Zdejmowanie ptyty montazowej z listwa interfejsu przewodéw pneumatycznych z pakietu
SERVO-P
® Przygotowanie plyty montazowej z listwa interfejsu przewodéw pneumatycznych do
zZamontowania na ramie zgrzewarki do spawania punktowego
® Montaz jednostki sterujacej SERVO-P do plyty montazowej
= Instalacja sitownika
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= QOkablowanie i przewody pneumatyczne
® Przewody pneumatyczne pakietu SERVO-P - sitownika SERVO-P - silownika
wyrdéwnawczego SERVO-P
® Okablowanie pakietu SERVO-P i sitownika SERVO-P
® 71acze magistrali komunikacyjnej / zasilania
e Zlacza elekiryczne
© Rozruch
® Ograniczenie pr¢dkosci opuszczania po uwolnieniu ci§nienia z ukiadu
= Nastawianie parametréw z wykorzystaniem programu XT581ServoPDiagnoseTool ver 1.5
¢ Ruch referencyjny
e Ustawianie kodu zgrzewarki
® Ustawianie funkcjonalnej granicy sily
¢ Ustawianie wspolczynnika zgrzewarki
e Ustawianie maksymalnego zuzycia Kapy
¢ Ustawianie ruchu synchronicznego systemu wyréwnawczego i elektrody ruchomej
e Ustawienia kompensaciji sily
¢ Parametry eksploatacyjne
e Parametry ruchu dynamicznego
¢ Obliczanie wspétczynnika zgrzewarki
= Dane konieczne do uruchomienia magistrali obiektowej PROFINET
¢ QOprogramowanie sterownika - wersje firmware
® Stan pracy PROFINET
= Stany kontrolek LED pakietu SERVO-P
e Opis kontrolki LED
= Przypisanie danych technologicznych o Interfejs wej./wyj. wedtug specyfikacji Volkswagen
Group
® Opis funkcji danych technologicznych
= Komunikaty bledéw systemu SERVO-P
© Dane techniczne systemu SERVO-P
© Konserwacja
¢ Rozwigzywanie probleméw i §rodki zaradcze
® Rozwigzywanie problemow
= Kontrolka statusu i bl¢déw sterownika SERVO-P
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Ustawienie sily sifownika wyréwnawczego

Z Czas trwania szkolenia: 2 dni

Cena szkolenia: Na zapytanie

@ @® Liczbauczestnikéw:
Ent min. 4 osoby
max. 6 oséb




